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TEXTO CONSOLIDADO
Ultima modificacion: 29 de julio de 2010

Por Real Decreto 863/1985, de 2 de abril, se aprobd el Reglamento General de Normas
Basicas de Seguridad Minera, (en adelante RGNBSM) previniéndose desarrollo y ejecucion
mediante Instrucciones técnicas complementarias, cuyo alcance y vigencia se definen en el
articulo 2.° del citado real decreto.

Por Orden del Ministerio de Industria y Energia de 22 de marzo de 1988 se aprobaron
las Instrucciones técnicas complementarias (en adelante, ITC) de los capitulos I, IV y Xl del
Reglamento General de Normas Bésicas de Seguridad Minera, entre las cuales se encuentra
la ITC 02.2.01 relativa a la reparacion de material certificado u homologado. Particularmente,
la mencionada ITC 02.2.01 desarrollaba unicamente el articulo 14 del RGNBSM, definiendo
los tipos de intervenciones de reparacion y los requisitos para la autorizacion de los talleres
distintos a los propios del fabricante del material certificado u homologado.

La nueva situacion derivada de la aplicacién tanto del marcado CE como consecuencia
de las Directivas del Nuevo Enfoque, como de las disposiciones del Real Decreto 1215/1997,
de 18 de julio, por el que se establecen las disposiciones minimas de seguridad y salud para
la utilizacién por los trabajadores de equipos de trabajo, hace necesario que el desarrollo de
algunos articulos del RGNBSM se vea actualizado y que se amplien y clarifiquen los
requisitos aplicables a la instalacién, mantenimiento, reparacién y de equipos de trabajo,
requisitos provenientes tanto de la legislacién laboral como de la legislacion industrial.

En estas circunstancias, mediante la presente orden se aprueba la ITC 0.2.01 en
desarrollo de los articulos 10 a 15 del Reglamento General de Normas Basicas de Seguridad
Minera, y se actualizan asi los requisitos para la instalacién, mantenimiento, reparacién e
inspeccion de los equipos de trabajo que forman parte de instalaciones mineras. Ademas se
define un nuevo requisito de inspeccion peridédica para maquinas moviles y semimoviles, a
semejanza de lo exigido a las gruas moviles autopropulsadas mediante la Instruccion técnica
complementaria MIE-AEM-4 del Reglamento de aparatos de elevacion y manutencion, cuyo
texto modificado y refundido fue aprobado por Real Decreto 837/2003, de 27 de junio.

Teniendo en cuenta esto, junto con la autorizacién que el articulo 2.° del Real Decreto
863/1985, de 2 de abril, otorga al Ministerio de Industria y Energia, en la actualidad
Ministerio de Industria, Turismo y Comercio, para aprobar por orden las instrucciones
técnicas complementarias de desarrollo y ejecucion de dicho Reglamento General de
Normas Basicas de Seguridad Minera, resulta indicado que esta decision se lleve a cabo por
medio de la aprobacion de una instruccion técnica complementaria reguladora de la puesta
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en servicio, mantenimiento, reparacion e inspeccién de equipos de trabajo de las industrias
mineras.

En la elaboracion de la presente orden se ha realizado el preceptivo tramite de audiencia
a los interesados y la Comisién de Seguridad Minera ha informado favorablemente.

La presente orden se dicta al amparo de lo dispuesto en el articulo 149.1.25.2 de la
Constitucion, que atribuye al Estado la competencia exclusiva sobre bases del régimen
minero y energético.

En su virtud, dispongo:

Articulo unico. Aprobacion de la Instruccién técnica complementaria 02.2.01 «Puesta en
servicio, mantenimiento, reparacion e inspeccion de equipos de trabajo» del Reglamento
General de Normas Basicas de Seguridad Minera.

Se aprueba la Instruccion técnica complementaria 02.2.01 «Puesta en servicio,
mantenimiento, reparacion e inspeccion de equipos de trabajo» del Reglamento General de
Normas Basicas de Seguridad Minera, cuyo texto se inserta a continuacion.

Disposicion transitoria Unica. Eficacia y aplicacién de las especificaciones técnicas.

Las especificaciones técnicas que desarrollen las inspecciones periddicas aplicables a
cada tipo de maquina de los establecidos en el apartado 5 de la ITC 02.0.01, produciran
efectos a partir de los seis meses de su publicacion.

Las maquinas moviles o semimdviles que se encuentren en servicio cuando se inicie la
eficacia de la correspondiente especificacion técnica, dispondran de los siguientes plazos
para realizar la primera inspeccién técnica establecida en el apartado 5 de la ITC 02.2.01:

a) Un afo para las maquinas con una antigiiedad de diez o mas afos.
b) Dos afios para las maquinas con una antigiiedad inferior a diez afos.

Disposicion derogatoria unica. Derogacion normativa.

Quedan derogadas cuantas disposiciones de igual o inferior rango se opongan a lo
establecido en la presente orden y, en particular, la Instruccion técnica complementaria
02.2.01 «Reparacion de material certificado u homologado», aprobada por Orden del
Ministerio de Industria y Energia de 22 de marzo de 1988, por la que se aprueban
instrucciones técnicas complementarias de los capitulos I, IV y XIlI del Reglamento General
de Normas Basicas de Seguridad Minera.

Disposicion final primera. Especificaciones técnicas.

Se habilita a la Direccion General de Politica Energética y Minas para adoptar, mediante
resolucidén que se publicara en el «Boletin Oficial del Estadoy, las especificaciones técnicas
basicas que desarrollaran los contenidos de las inspecciones a las que se refiere el apartado
5delalTC 02.2.01.

Disposicion final segunda. Entrada en vigor.

La presente orden entrara en vigor el dia siguiente de su publicacién en el «Boletin
Oficial del Estado», con excepcion del apartado 4 de la ITC 02.0.01, relativo a talleres
autorizados de reparacion de elementos, que entrara en vigor al afio de su publicacion en el
«Boletin Oficial del Estado».

Madrid, 9 de junio de 2009.-El Ministro de Industria, Turismo y Comercio, Miguel
Sebastian Gascon.

INSTRUCCION TECNICA COMPLEMENTARIA 02.2.01

Puesta en servicio, mantenimiento, reparacién e inspeccién de equipos de
trabajo

1. Objeto y ambito de aplicacion.

2. Puesta en servicio de equipos de trabajo.
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2.1 Requisitos generales.

2.2 Procedimiento para equipos en su primera puesta a disposicion de los trabajadores.

2.3 Procedimientos particulares para equipos que ya han sido puestos anteriormente a
disposicion de los trabajadores.

3. Mantenimiento y reparacién de equipos en servicio.

3.1 Requisitos generales.

3.2 Requisitos de mantenimiento de equipos en servicio.
3.3 Reparacién de elementos de seguridad de equipos.
3.4 Reforma o modificacidon de equipos.

4. Talleres habilitados de reparacion de elementos de seguridad.

4.1 Generalidades.

4.2 Procedimiento de autorizacion.

4.3 Requisitos aplicables a los talleres de reparacion.
4.4 Marcado de los equipos reparados.

4.5 Certificados de reparacion.

5. Inspeccion tecnica de maquinaria mévil o semimovil.

5.1 Inspecciones periddicas.

5.2 Plazos de inspeccion.

3.3 Resultado de las inspecciones periddicas.
5.4 Registro de inspecciones periddicas.

1. Objeto y ambito de aplicacion.

Constituye el objeto de la presente Instruccién técnica complementaria (en adelante,
ITC) el desarrollo de los articulos 10 a 15 del Reglamento General de Normas Basicas de
Seguridad Minera, aprobado por Real Decreto 863/1985, de 2 de abril, con relacion a los
equipos de trabajo utilizados en actividades mineras, de acuerdo con lo establecido en la
legislacion vigente aplicable en materia de seguridad industrial y laboral.

Esta ITC es de aplicaciéon a los equipos de trabajo utilizados en actividades mineras, ya
sean equipos de trabajo nuevos, usados, alquilados, o pertenecientes a empresas
subcontratadas, y que ademas estén:

a) Evaluados o puestos en conformidad con los requisitos de seguridad y salud previstos
en la normativa que incorpora al ordenamiento juridico interno las normas del Derecho
comunitario europeo del ambito de la seguridad industrial y que disponen el marcado CE.

b) Certificados y homologados de acuerdo con lo establecido en el capitulo Xl del
Reglamento General de Normas Basicas de Seguridad Minera y en la ITC 12.0.01
«Evaluacion de la conformidad de productos para uso en mineria» (aprobada por Orden
ITC/1683/2007, de 29 de mayo, por la que se modifican las instrucciones técnicas
complementarias 09.0.02, 12.0.01 y 12.0.02, y se deroga la instruccion técnica
complementaria 12.0.04, del Reglamento General de Normas Basicas de Seguridad Minera)
que lo desarrolla, y/o

c) Evaluados o puestos en conformidad con el articulo 3.1.b) y con las disposiciones del
anexo | del Real Decreto 1215/1997, de 18 de julio, por el que se establecen las
disposiciones minimas de seguridad y salud para la utilizaciéon por los trabajadores de los
equipos de trabajo.

Esta ITC no es de aplicaciéon a los vehiculos homologados y matriculados para la
circulacién por la red de carreteras del Estado utilizados para el transporte exclusivo de
personas o de mercancias por carretera.

2. Puesta en servicio de equipos de trabajo.

2.1 Requisitos generales.—Para la puesta a disposicion de los trabajadores de equipos de
trabajo, y antes de su puesta en servicio, el empresario debera asegurarse de que adquiere
y utiliza Unicamente equipos que satisfagan todos los requisitos y disposiciones legales que
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les sean de aplicacién y, en particular, las disposiciones minimas de seguridad y salud para
la utilizacién de los equipos de trabajo empleados por los trabajadores en el trabajo
establecidas en el Real Decreto 1215/1997, de 18 de julio.

Para ello, es necesario que disponga de la documentacién técnica que permita una
correcta y segura instalacion, utilizacion y mantenimiento. Esta documentacioén debera estar
redactada en una lengua oficial del area geografica a la que se destina el equipo.

2.2 Procedimiento para equipos en su primera puesta a disposicion de los trabajadores.—
En el caso de equipos nuevos o evaluados como nuevos, el empresario debera disponer de
los siguientes documentos, los cuales deberan ser tenidos en cuenta en la elaboracion de la
documentacion establecida en el articulo 23 de la Ley 31/1995, de 8 de noviembre, de
Prevencion de Riesgos Laborales:

a) El nombre o la marca de identificacion y domicilio del suministrador o representante.

b) La denominacion e identificacion del equipo de trabajo.

c) La declaracién de conformidad CE en espafiol (y su versidon original si procede), la
declaracion de conformidad nacional, o la resolucion de homologaciéon conforme a los
procedimientos definidos en la ITC 12.0.01 «Evaluacién de la conformidad de productos para
uso en mineria» del Reglamento General de Normas Basicas de Seguridad Minera, en virtud
de lo establecido en el articulo 3.1.a) del Real Decreto 1215/1997, de 18 de julio.

d) Los documentos que permitan acreditar que el equipo cumple con lo dispuesto en el
articulo 3.1.b) del Real Decreto 1215/1997, de 18 de julio.

e) Los documentos que permitan acreditar que se ha dado cumplimiento a los apartados
2, 3y 4 del articulo 3 del Real Decreto 1215/1997, de 18 de julio.

f) El plan de mantenimiento establecido y los modelos de las fichas de inspeccién y
comprobacioén previstas, de acuerdo con lo dispuesto en el apartado 3.1 de la parte A del
anexo del Real Decreto 1389/1997, de 5 de septiembre, por el que se aprueban las
disposiciones minimas destinadas a proteger la seguridad y la salud de los trabajadores en
las actividades mineras, con el fin de garantizar que los equipos de trabajo se conservan
durante todo el tiempo de utilizacion en unas condiciones tales que satisfagan las
disposiciones del anexo | del Real Decreto 1215/1997, de 18 de julio, en virtud de lo
establecido en el articulo 3.5 de dicho real decreto.

g) Los documentos que permitan acreditar que se ha realizado la comprobacion inicial
del equipo exigida por el articulo 4.1 del Real Decreto 1215/1997, de 18 de julio, asi como el
procedimiento a seguir para dar cumplimiento a los apartados 2, 3, 4 y 5 del articulo 4 del
citado real decreto.

h) La evidencia de que el empresario ha proporcionado a los trabajadores la formacion e
informacion adecuada y de que ha garantizado su participacién y consulta, en los términos
establecidos en los articulos 5 y 6 del Real Decreto 1215/1997, de 18 de julio.

2.3 Procedimientos particulares para equipos que ya han sido puestos anteriormente a
disposicion de los trabajadores.—A los efectos de la presente ITC, dentro de los equipos de
trabajo que ya han sido puestos anteriormente a disposicion de los trabajadores (equipos
usados) se encuentran los siguientes:

1) Equipos usados cuya fecha de primera comercializacion fue posterior a la entrada en
vigor de las directivas europeas sobre comercializacion en el ambito de la seguridad
industrial y, por lo tanto, sujetos al marcado CE.

2) Equipos usados sujetos a requisitos de utilizacion establecidos en la ITC 12.0.01
«Evaluacion de la conformidad de productos para uso en mineria» del Reglamento General
de Normas Basicas de Seguridad Minera.

3) Equipos usados cuya fecha de primera comercializacion fue anterior a la entrada en
vigor de las directivas europeas sobre comercializacion en el ambito de la seguridad
industrial y, por lo tanto, no sujetos al marcado CE.

2.3.1 Equipos que estan en conformidad con los requisitos vigentes de puesta en el
mercado.— Para la puesta a disposicion de los trabajadores de los equipos de trabajo
indicados en los parrafos 1) y 2) del apartado 2.3, ademas de los documentos referenciados
en el apartado 2.2 anterior, donde la declaracién de conformidad o la resolucion de
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homologacién del parrafo c) son las que se requerian en el momento de su primera
comercializacion, el empresario debera disponer de los siguientes documentos:

a) Evidencia de la disponibilidad del historial de intervenciones de reparacion vy
mantenimiento y
b) Declaracién del suministrador en la que se asegure que:

i) el equipo ha sido mantenido al menos en las condiciones establecidas por el fabricante
original y
i) que no se han introducido modificaciones o reformas en el mismo.

En el caso de que no disponga de estos dos documentos, el empresario sometera el
equipo a una inspeccion detallada por parte de una de las entidades recogidas en el
apartado 3.3 de esta ITC o, en el caso de maquinaria movil o semimovil, por parte de un
organismo de control autorizado para inspeccién técnica de acuerdo con lo establecido en el
apartado 5 de esta ITC, que emita, junto con el informe de inspeccién, una declaracion en la
que se asegure que el equipo ha sido mantenido, al menos, en las condiciones establecidas
por el fabricante, y que no se han efectuado reformas o modificaciones en el mismo.

2.3.2 Equipos que no estan en conformidad con los requisitos vigentes de puesta en el
mercado.—Sin perjuicio del cumplimiento de las disposiciones minimas establecidas en el
anexo | del Real Decreto 1215/1997, de 18 de julio, los equipos de trabajo indicados en el
subapartado 3) del apartado 2.3 de esta ITC solo podran ponerse a disposicion de los
trabajadores si cumplen los siguientes requisitos:

a) Su primera comercializacion se produjo en un Estado miembro del Espacio
Econdmico Europeo antes del final del periodo transitorio de las Directivas que le son de
aplicacién, y

b) En su primera comercializacién, el equipo cumplia los requisitos de comercializacion
nacionales del Estado miembro de la Unién Europea, y

c) No ha sido objeto de retirada obligatoria del servicio por imposicion de la autoridad
competente del Estado miembro del Unién Europea del que provienen.

Para la puesta a disposicion de los trabajadores de estos equipos de trabajo, ademas de
los documentos referenciados en el apartado 2.3.1 anterior, a excepcién de los previstos en
el subapartado 2.2.c), el empresario debe disponer de los siguientes:

i) Documentos donde se establecen las limitaciones intrinsecas de utilizacién que
condicionan su posterior puesta a disposicion de los trabajadores (por ejemplo, proteccién
aportada por la cabina, IP de los equipos eléctricos, seguridad de los motores de combustion
interna, categoria de conformidad para los equipos para atmdsferas explosivas, etc.).

ii) Acreditacion del cumplimiento de las circunstancias sefaladas en los subapartados a),
b) y c) anteriores.

3. Mantenimiento y reparacion de equipos en servicio.

3.1 Requisitos generales.—Las intervenciones de mantenimiento y/o reparacién solo
podran ser efectuadas por personal cualificado y autorizado por el empresario, que ademas
adoptara las medidas necesarias para documentar las actuaciones de reparacion y
mantenimiento realizadas a lo largo de la vida del equipo.

3.2 Requisitos de mantenimiento de equipos en servicio.—El empresario adoptara las
medidas necesarias para realizar un mantenimiento adecuado de todos los equipos, con el
fin de que se conserven durante todo el tiempo de utilizacion en unas condiciones que
satisfagan todas las disposiciones de seguridad y de uso. Las operaciones de revision y las
de sustitucion de elementos o componentes indicados por el fabricante se consideraran, a
efectos de esta ITC, como operaciones de mantenimiento.

Este mantenimiento se podra realizar por el empresario, siempre siguiendo las
instrucciones del fabricante y las condiciones de utilizacion y teniendo en cuenta cualquier
otra circunstancia normal o excepcional que pueda influir en su deterioro o desajuste.

La documentaciéon técnica para la correcta ejecucion del mantenimiento es la que
acompana al suministro del material, ya se trate de un equipo comercializado siguiendo las
reglas nacionales de certificacion u homologacién, como de un equipo comercializado
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siguiendo las reglas establecidas en las Directivas europeas que son de aplicacién a los
equipos de trabajo con marcado CE, o a sus componentes.

Para la determinacién de los documentos que deben acompanar los suministros antes
de su puesta en servicio, asi como aquellos que se deben establecer durante su vida
operativa, se podra utilizar la norma UNE-EN 13460 que proporciona directrices generales.

La aplicacién de nuevos elementos de seguridad sobre equipos en servicio se considera
una mejora, tal y como se define en la norma UNE-EN 13306 vy, por tanto, se documentara
como una operacion de mantenimiento.

Cuando el empresario no disponga del manual de instrucciones adoptara las medidas
para solicitar al fabricante del equipo o a su distribuidor o servicio técnico autorizado, una
copia del mismo al menos en castellano. En ausencia de las indicaciones del fabricante, el
empresario podra adoptar un plan de mantenimiento especificamente elaborado por una
entidad de las definidas en el apartado 4 de esta ITC, la cual asumira la responsabilidad
como fabricante. La redaccion de dicho plan de mantenimiento debera ajustarse a los
requisitos correspondientes en la normativa vigente aplicable.

3.3 Reparaciéon de elementos de seguridad de equipos.—La reparacion de elementos que
cumplen una funcion de seguridad y que el fabricante ha incorporado a un equipo de trabajo
sin indicar al usuario su procedimiento de reparacion, sélo podra efectuarse:

a) Por los servicios de reparacion propios del fabricante, o por servicios técnicos
autorizados bajo el control y responsabilidad del fabricante original,

b) Por un taller habilitado para la reparacion de los elementos de seguridad, segun se
detalla en el apartado 4 de esta ITC.

Si no fuera posible seguir un procedimiento de los descritos anteriormente, las
reparaciones de elementos de seguridad podran ser aprobadas por la autoridad minera
competente, previo informe de verificacion por una entidad colaboradora de la
Administracién sobre la adecuacion del equipo a las condiciones originales.

La autoridad minera competente podra someter cualquier reparacion de elementos de
seguridad a su verificacién unitaria por una entidad colaboradora de la Administracion, que
emitira un certificado/informe de control sobre la adecuacion del equipo a las condiciones
originales.

Son reparaciones de elementos de seguridad, entre otras, las siguientes:

a) Reparacién por mecanizacion de juntas antideflagrantes.

b) Cierre mediante soldadura de una grieta en una envolvente antideflagrante.

c) Rebobinado de motores eléctricos.

d) Cambio total o parcial de elementos de sistemas hidraulicos/neumaticos de direccion
o frenado de equipos moéviles, por otros no indicados por el fabricante.

e) Reparacion de estructuras antivuelco y de proteccién contra caida de objetos.

f) Reparacién de trabas de seguridad de sistemas eléctricos, hidraulicos y neumaticos.

g) Reparacion de elementos estructurales.

3.4 Reforma o modificacion de equipos.—Es la intervenciéon sobre un equipo de trabajo
cuyo resultado es la modificacién de las condiciones previstas de utilizacién definidas por el
fabricante.

Son intervenciones de reforma, entre otras, las siguientes:

a) Minador al que se le modifica la cabeza de corte o el sistema de anclaje para trabajar
en galerias de mayor seccién o pendiente.

b) Sostenimiento autodesplazable al que se le cambian los componentes hidraulicos de
control y mando para actuaciones remotas.

c) Cambio del tipo de bobinado de un motor eléctrico.

d) Cambio de la valvula limitadora de presion de un elemento de sostenimiento, por otra
de caracteristicas hidraulicas diferentes.

e) Ejecucion por mecanizado del acoplamiento de una entrada de cable en una
envolvente antideflagrante.

f) Modificacion de los componentes internos de un cofre de tajo.

g) Cambio del sistema de tensado de una cinta transportadora.
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La reforma de cualquier equipo de trabajo se considerara como un equipo de nuevo
diseno y, por lo tanto, se vera sometido a las reglas establecidas en las Directivas que en
ese momento le sean de aplicacion y a las establecidas en la ITC 12.0.01 «Evaluacion de la
conformidad de productos para uso en mineria» del Reglamento General de Normas Basicas
de Seguridad Minera.

Se entiende que lo anterior es de aplicacion incluso cuando la reforma la realiza el propio
utilizador del equipo.

4. Talleres habilitados de reparacion de elementos de seguridad.
4.1 Generalidades.

Los talleres de reparacion de elementos de seguridad referidos en el apartado 3.3.b) de
esta ITC deberan presentar, previo al inicio de la actividad, ante el érgano competente de la
comunidad auténoma en la que se establezcan, una declaracion responsable en la que el
titular del taller o su representante legal manifieste que cumplen los requisitos exigidos por
esta ITC, que disponen de la documentacion que asi lo acredita y que se comprometen a
mantenerlos durante la vigencia de la actividad. La declaracion responsable se podra
presentar utilizando el modelo con el contenido minimo establecido en el anexo Il de esta
ITC.

La presentacion de la declaracion habilita al taller de reparacién para el ejercicio de la
actividad desde el momento de su presentacion, en todo el territorio nacional por tiempo
indefinido, y podra realizarse por medios electronicos.

4.2 Requisitos de los talleres de reparacion de elementos de seguridad.
Los talleres de reparacion deberan cumplir los siguientes requisitos:

a) Disponer de un certificado de conformidad emitido por un laboratorio oficial acreditado
reconocido por la Direccion General de Politica Energética y Minas del Ministerio de
Industria, Turismo y Comercio, conforme a los requisitos establecidos en el apartado 4.3. La
validez indefinida de este certificado estara condicionada a la superacién de auditorias
periddicas de seguimiento cada tres afos.

b) Tener suscrita una péliza de seguro que cubra los riesgos de su responsabilidad por
una cuantia minima de 300.000 euros, sin que la cuantia de la pdliza limite dicha
responsabilidad. Dicha cuantia quedara anualmente actualizada en funcién del indice de
precios al consumo.

El responsable del taller debera comunicar a la autoridad minera cualquier modificaciéon
de los requisitos a) y b) anteriores.

La autoridad minera podra requerir que algunas o todas las reparaciones efectuadas
sean sometidas a dictamen de un laboratorio oficial acreditado.

La autoridad minera comunicara a la Direccion General de Politica Energética y Minas,
las declaraciones responsables recibidas, al objeto de mantener un registro general de
talleres de reparacion habilitados.

4.3 Requisitos aplicables a los talleres de reparacion.

Para la verificacion del cumplimiento de los requisitos aplicables a los talleres de
reparacion y para la posterior emision del certificado de conformidad que se establece en el
apartado 4.2.a) de esta ITC por un laboratorio oficial acreditado, se seguira el procedimiento
de verificacién establecido en el anexo Il de esta ITC.

4.3.1 Gestion del taller.

El taller debera aplicar un sistema de gestion, que podra llevarse a cabo por medios
electrénicos, que garantice la emision y archivo durante cinco afios de todos los registros de
reparacion, incluyendo al menos los siguientes:

a) Los diagndsticos (inspeccidn en recepcion) y definicion del alcance de la reparacion
necesaria.

b) La identificacion de las reparaciones realizadas y su naturaleza.

c) La lista de las piezas de recambio utilizadas.
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d) Los registros de controles y pruebas finales.
e) Copia de los certificados de reparacion y placas de marcado emitidos.

4.3.2 Trabajos subcontratados.

Los trabajos subcontratados deberan ser claramente especificados. En todo caso, el
taller habilitado debera siempre realizar el conjunto de los controles y pruebas y confeccionar
el expediente de reparacion, conservando siempre la responsabilidad del equipo reparado.

4.3.3 Documentacién externa.

Los talleres de reparacion de elementos de seguridad deberan disponer de los
documentos tales como certificados de conformidad, de control, las resoluciones de
aprobacion u homologacion, la declaracién de conformidad, y/o el certificado de examen CE
de tipo. Es recomendable ademas que disponga de los documentos descriptivos vinculados
al documento oficial (prospecto, esquemas, planos oficiales, caracteristicas técnicas,
funcionamiento, ajustes, etc.). En caso contrario, se debera disponer de los medios técnicos
y humanos necesarios para reproducir los requisitos basicos aplicables y evaluar la
conformidad con las normas de referencia en vigor.

Los antecedentes de las reparaciones deberan ser consultados al usuario.

4.4 Marcado de los equipos reparados.

La informacioén relevante de la reparacion realizada sobre los elementos de seguridad
debera ser indicada sobre el equipo reparado, ya sea mediante una placa de reparacion
pegada, remachada o soldada, o en forma de etiqueta autoadhesiva de elevada resistencia.

El marcado debe ser legible e indeleble y debera incluir como minimo:

a) la identificacion del taller de reparacion.

b) la fecha de la reparacion o revision y

c) la referencia de reparacién (cédigo de intervencion, expediente, orden de trabajo,
etc.).

El equipo reparado debera mantener el marcado original del fabricante y el marcado de
la Ultima reparacion efectuada.

4.5 Certificados de reparacion.

El taller debera emitir con cada unidad reparada un certificado de reparacién que
contenga al menos la siguiente informacion:

a) Numero de certificado (codificado cronolégicamente, por ejemplo: orden de
intervencién/ano).

b) Nombre del taller reparador.

c) Direccién del reparador.

d) Designacioén del equipo reparado.

e) Nombre del fabricante.

f) Numero de identificacion/serie de la unidad (placa de caracteristicas original).

g) Referencia del expediente de trabajo/orden de reparacion.

h) Fecha de recepcion del equipo.

i) Fecha de finalizacién de los trabajos.

j) Breve descripcion de las reparaciones realizadas.

k) Declaracion de conformidad de la reparacion.

4.6 Libre prestacion.

1. Los talleres de reparacion de elementos de seguridad, legalmente establecidos en
cualquier otro Estado miembro, que deseen ejercer la actividad en territorio espafiol, en
régimen de libre prestacion, deberan presentar, previo al inicio de la misma, una Unica
declaracion responsable ante el 6rgano competente de la comunidad auténoma donde
inicien la actividad, en la que el titular de la empresa o su representante legal manifieste que
cumple los requisitos para el ejercicio de la actividad establecidos en el apartado 4.2.b) de
esta ITC, los datos que identifiquen que estan establecidos legalmente en un Estado
miembro de la Unién Europea para ejercer dicha actividad y declaracion de la inexistencia de

Pagina 8



BOLETIN OFICIAL DEL ESTADO
LEGISLACION CONSOLIDADA

prohibicién alguna, en el momento de la declaracién, que le impida ejercer la actividad en el
Estado miembro de origen.

2. A estos efectos, cuando el taller de reparacion de elementos de seguridad ya esté
cubierto por un seguro de responsabilidad civil profesional u otra garantia equivalente o
comparable en lo esencial en cuanto a su finalidad y a la cobertura que ofrezca en términos
de riesgo asegurado, suma asegurada o limite de la garantia en otro Estado miembro en el
que ya esté establecido, se considerara cumplida la exigencia establecida en el citado
apartado 4.2.b). Si la equivalencia con los requisitos es solo parcial, podra exigirse la
ampliacion del seguro u otra garantia hasta completar las condiciones exigidas.

3. La presentaciéon de dicha declaracion responsable habilita para el ejercicio de la
actividad en todo el territorio nacional, y podra realizarse por medios electrénicos.

5. Inspeccion técnica de maquinaria movil o semimovil.

5.1 Inspecciones periddicas.—Los equipos de trabajo del tipo maquinas moviles o
semimoviles, se deberan someter a una inspeccion técnica de maquinaria por parte de una
entidad colaboradora de la Administracion (en adelante, ECA), al objeto de verificar el
resultado de las operaciones de reparacion y mantenimiento realizadas. Para la realizacion
de dicha inspeccion, la Direcciéon General de Politica Energética y Minas elaborara las
especificaciones técnicas necesarias, donde se definan los requisitos y puntos de inspeccién
para cada tipo de equipo asi como los procedimientos operativos objetivos y los criterios de
contraste de éstos, con objeto de poder asegurar su repetibilidad y reproducibilidad.

El certificado de conformidad emitido por la ECA que realizé la inspeccion se conservara
por el empresario a disposicion de la autoridad minera competente.

Todo ello sin perjuicio de las inspecciones preceptivas al equipo con arreglo a su
categoria como vehiculo autopropulsado para la circulacion por vias publicas.

5.2 Plazos de inspeccion.—Las maquinas moviles o semimoviles realizaran la primera
inspecciéon técnica a los tres afios desde su puesta en servicio. Adicionalmente, seran
inspeccionadas periddicamente con los plazos indicados a continuacion:

a) Maquinas hasta seis afnos de antigliedad: Cada tres anos.

b) Maquinas de mas de seis y hasta diez afios de antigliedad: Cada dos afios.

¢) Maquinas de mas de diez aifos de antigliedad o que no acrediten su antigiiedad: Cada
ano.

Para determinar la antigledad de una maquina, se tomara la fecha de su primera
utilizacion que debera acreditarse documentalmente y, en su defecto, la fecha de fabricacion.

En las inspecciones periodicas se deberan verificar los conceptos que figuran en la
especificacion técnica correspondiente.

Toda maquina conforme con las prescripciones establecidas de su correspondiente
especificacion técnica, debera colocar en una parte facilmente visible de la cabina y bajo la
responsabilidad de la ECA que realice la inspeccion, una placa adhesiva de color azul,
segun modelo del anexo, con caracteres grabados en color blanco, de 105 x 75 mm, en la
que figuren los siguientes datos:

a) ITMM.

b) Referencia de la entidad colaboradora de la Administracion y numero del certificado
de inspeccion.

¢) Numero de serie (0, en su caso, del bastidor).

d) Fecha de la proxima inspeccion: (antes de: XXXX-XX — ano y mes).

5.3 Resultado de las inspecciones periddicas.—Se estableceran los siguientes resultados
para las inspecciones periddicas:

a) Favorable: La maquina no presenta deficiencias o sélo presenta deficiencias que no
tienen incidencia significativa sobre la seguridad y la salud de los trabajadores. La maquina
puede ser puesta a disposicion de los trabajadores.

b) Favorable con deficiencias: La maquina soélo presenta deficiencias de caracter leve,
pero cuya evolucion puede dar lugar a deficiencias que comprometan la seguridad y/o la
salud de los trabajadores. La maquina puede ser puesta a disposicion de los trabajadores, si
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bien se deberan subsanar estas deficiencias antes de cumplirse el plazo habitual establecido
para la siguiente inspeccion.

c) Desfavorable con deficiencias: La maquina presenta deficiencias que comprometen la
seguridad y/o la salud de los trabajadores. La maquina no puede ser puesta a disposicion de
los trabajadores hasta la subsanacion de las deficiencias mediante las correspondientes
intervenciones de mantenimiento y/o reparacién, de acuerdo a lo establecido en los
apartados 3.1y 3.2 de esta ITC. Se requerira una nueva inspeccion con resultado favorable
o favorable con deficiencias, para su puesta de nuevo en servicio.

d) Negativo: La maquina presenta deficiencias que afectan a los sistemas o elementos
de seguridad principales. Se establecera la parada inmediata de la maquina hasta la
subsanacion de las deficiencias mediante la correspondiente reparacion, de acuerdo a lo
establecido en el apartado 3.3 de esta ITC. Se requerira una nueva inspeccién con resultado
favorable o favorable con deficiencias, para su puesta de nuevo en servicio.

5.4 Registro de inspecciones periddicas.—El empresario debe disponer de un registro de
las maquinas en servicio incluido en los documentos que se especifican en el apartado 2 de
esta ITC.

ANEXO
Modelo de la placa adhesiva

1. Dimensiones de la placa: 105 x 75 mm.
2. Tamano de las letras:

|Llamada [Altura (mm)]
2

1
2 4
3 10
4 7
3. Configuracion de la placa:

| 25 | 45 |

Proximainspeccién! NOMBRE DE LA DEPARTAMENTO O
COMUNIDAD AUTONOMA DIRECCION GENERAL
XX-XXXX?

(MESYANO) 1

),9,9.9,9.0.9.9,0,0.9.9.9..9.9.9.9.90 0.6

(NUMERO DE SERIE O BASTIDOR)?

| 105 \
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ANEXO Il

Modelo de declaracion responsable relativa al cumplimiento de los requisitos
establecidos para los talleres de reparacion de elementos de seguridad

DATOS DEL SOLICITANTE

APELLIDOS Y NOMBRE DNI/NIF/NIE
REPRESENTANDO A LA EMPRESA EN CALIDAD DE
DIRECCION C.p.
POBLACION PROVINCIA / PAIS
;i;EFONO CORREO ELECTRONICO
DOMICILIO DIRECCION C.P.
A EFECTOS POBLACION PROVINCIA / PAIS

DE NOTIFICACION TELEFONO FAX CORREO ELECTRONICO

Al objeto de obtener la habilitacion como taller de reparacion de elementos de seguridad,
en virtud de lo establecido en la Instrucciéon técnica complementaria 02.2.01 «Puesta en
servicio, mantenimiento, reparacion e inspeccién de equipos de trabajo» del Reglamento
general de normas basicas de seguridad minera, aprobada por la Orden ITC/1607/2009, de
9 de junio, la empresa arriba resefiada, bajo su personal responsabilidad,

DECLARA

1. Que cumple todos los requisitos establecidos en el apartado 4 de la Instruccion
técnica complementaria 02.2.01 «puesta en servicio, mantenimiento, reparacion e inspeccion
de equipos de trabajo» del Reglamento general de normas basicas de seguridad minera,
aprobada por Orden ITC/1607/2009, de 9 de junio.

2. Que disponen de la documentacion que asi lo acredita.

3. Que se comprometen a mantener dichos requisitos durante la vigencia de la actividad.

Y para que asi conste, y a los efectos de la oportuna habilitacion como taller de
reparacion de elementos de seguridad, expide la presente declaracion.

Sr.Director ........ooiiiii
ANEXO Il

Procedimiento de verificacion de “Talleres de reparacion de elementos de
seguridad”

1. Objeto.

Este procedimiento determina los requisitos generales objeto de verificacion mediante
auditoria, por parte del laboratorio oficial acreditado reconocido por la Direccion General de
Politica Energética y Minas del Ministerio de Industria, Turismo y Comercio, de los talleres de
reparacion de elementos de seguridad y posterior emisién del certificado de conformidad, en
virtud de lo establecido en los apartados 4.2 y 4.3 de la Instruccion técnica complementaria
02.2.01 «Puesta en servicio, mantenimiento, reparacion e inspeccion de equipos de trabajo»
del Reglamento general de normas basicas de seguridad minera, aprobada por Orden
ITC/1607/2009, de 9 de junio.

2. Requisitos de los talleres de reparacién de elementos de seguridad.

1. Los talleres de reparacién de elementos de seguridad referidos en el apartado 4 de la
Instruccion técnica complementaria 02.2.01 «Puesta en servicio, mantenimiento, reparacion
e inspeccion de equipos de trabajo» del Reglamento general de normas basicas de
seguridad minera, aprobada por Orden ITC/1607/2009, de 9 de junio, deberan disponer de la
documentacién descriptiva del mismo en la que se especifique al menos lo siguiente:
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i) El alcance de las actividades de reparacion.

i) Sus recursos y equipos de trabajo y de comprobacion.

iii) La formacion del personal.

iv) Las normas operativas técnicas y de seguridad en el trabajo, aplicables en las
reparaciones de cada material, y

v) La disponibilidad de la documentacién original (libros de reparacion, certificados,
informes de ensayos, etc.) de los mismos, que podra llevarse a cabo mediante medios
electronicos.

2. Adicionalmente, los talleres de reparaciéon de elementos de seguridad deberan
disponer de un sistema de calidad basado en los siguientes principios generales contenidos
en la serie de Normas europeas para la gestion de la calidad y el aseguramiento de la
calidad:

a) Disponibilidad de un Manual de Calidad y/o de procedimientos escritos 0 documentos
similares, en donde se recojan de forma clara los medios arbitrados para el cumplimiento
con todos los aspectos desarrollados en los puntos siguientes.

b) Definicion clara de responsabilidades, autoridad y vias de comunicacién de todo el
personal que dirija, efectue o verifique tareas que tengan incidencia sobre el control de
calidad.

c) Establecimiento de un sistema claro de control, aprobacién y revisién, o modificacion,
de todos los documentos que tengan incidencia sobre el control de calidad (en particular
Manual de Calidad y/o Procedimientos o documentos similares; registros y archivos de
resultados de ensayos, verificaciones y medidas, y calibracion de equipos). Ademas se
definira el periodo minimo de archivos de los citados documentos.

d) Establecimiento de los procedimientos necesarios para la identificacion y trazabilidad
de los productos reparados, incluso en las fases intermedias de reparacion.

e) Definiciéon concisa de los controles y ensayos a realizar a los elementos de seguridad
reparados, asi como los criterios a aplicar.

f) Se mantendra al dia un listado inventario de todos los equipos de medida y ensayo
disponibles, indicandose en el mismo, cuando aplique, las fechas de la ultima y siguiente
calibracion y si ésta es interna o externa. Este inventario podra ser gestionado por medios
electrénicos. Caso de ser interna se indicara el procedimiento seguido. En concreto el taller
debera disponer de los equipos necesarios para la realizacion de las verificaciones vy
ensayos individuales marcados en el Certificado de Conformidad, en su caso.

g) Se deberan arbitrar los medios documentales oportunos para asegurar que los
controles (inspecciones y/o ensayos) son realizados con instrumentos calibrados y con la
incertidumbre necesaria.

h) Se establecera claramente un procedimiento que asegure el conocimiento del estado
de la reparacion del elemento de seguridad.

i) Se deberan establecer procedimientos sobre el tratamiento de las no conformidades en
relacion con la reparacion realizada, teniendo en cuenta las causas de las mismas y sus
posibles correcciones.

j) Se establecera un sistema periddico de controles internos para la observancia de todos
los aspectos incluidos en el Manual de Calidad y/o Procedimientos.

Los resultados del control seran documentados y archivados junto con las acciones
correctoras tomadas y su posterior solucién. Esta documentacion y archivo podra ser
gestionada por medios electronicos.

k) En caso de subcontratacion de ensayos, el taller de reparacion debera asegurarse que
el subcontratado cumple con los aspectos aplicables de esta especificacion técnica,
manteniendo como propio el registro documental correspondiente.

Todos los registros relativos al control de calidad de los elementos de seguridad
reparados deberan conservarse durante un periodo minimo de cinco anos, estando a
disposicion del laboratorio oficial acreditado. Este registro podra ser gestionado por medios
electrénicos.

[) Cuando proceda, debera estar documentada la necesidad de formaciéon y
adiestramiento del personal que realice tareas especificas, conservando constancia de los
registros que acrediten la necesaria formacion.
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En las auditorias realizadas a los talleres de reparaciéon de elementos de seguridad, con
los criterios expuestos anteriormente, se tendra en cuenta la normativa vigente aplicable
correspondiente.

En caso necesario, el laboratorio oficial acreditado podra realizar los ensayos o
verificaciones que estime oportunas sobre un modelo reparado, para comprobar que se
cumplen los requisitos establecidos en la normativa correspondiente.

Este texto consolidado no tiene valor juridico.
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